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INTRODUCCION

90% de la fabricacion de piezas
metalicas pequefas y medianas en Chile
todavia depende del trabajo humano, de
maquinas antiguas y la experiencia de los
trabajadores para administrar la fabrica.’

Los talleres de piezas metalicas suelen
perder mas de $250 mil dolares al afo en
ventas debido al tiempo de inactividad de
los equipos y problemas de respuesta del
servicio.

1Estudio de Brechas Tecnoldgicas del Sector, PMG Business Improvement, Feb 2017
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¢POR QUE SE DEBE MONITOREAR LA PRODUCTIVIDAD?

 Permite chequear el estado de avance de uno o varios procesos
productivos.

* Genera uso eficiente de recursos: materiales, maquinarias y
procedimientos.

« Aumento de calidad y servicio en la ejecucion de trabajos.

« Reduce los costos vinculados a deficiencias operativas.
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TWinShop

Nuestra tecnologia de gemelo digital, es una

solucion que integra sensores, modelos SoEmalis  Smaitu
basados en la fisica, modelos basados en Fn
datos y analisis de datos para ofrecer en R
tiempo real: _ |
® Monitoreo del estado de operacion de las Sensores | _([ Ty
maquinas. '
__ [
® Detectar desvios, interrupciones o J—
retrasos en las operaciones. .
p L |
® Calendarizacion automatica y —
.. , . . Y e =
seguimiento en linea mediante interfaz @ —
= =

web customizable.

m INNOVACION EN MANUFACTURA AVANZADA



TWinShop

® TwinShop: Aplicacion web “customizable”
segun necesidades del cliente. Gemelo digital
de la produccion.

® TwinBox: Sistema de adquisicion de datos
integrado localmente, no invasivo y adaptable
a maquinaria existente.

® Permite realizar:

O

Monitoreo en Ilinea de \variables
productivas.

Monitoreo consumo energético por
maquina y fabrica.

Seguimiento de la produccion y tiempos
muertos.
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INTERFAZ DE USUARIO: Twinshop v1.0

HOME: Muestra en tiempo real el estado productivo de la planta, con variables como piezas
fabricadas en el mes, consumo energético mes o tiempo total en operacion.

REAL TIME: Muestra en tiempo real el estado de cada una de las maquinas de la planta, la vision es
“customizable” segun lo requerido por el cliente.

ESTADISTICAS: Muestra el avance de la produccion por maquina en tiempo real, calcula tiempo en
operacion, tiempos muertos, numero de piezas fabricadas, potencia actual y energia total.

€ Estadisticas CNC_HASS.01

" q Indicadores productivos del 4 de junio de 202159 ]
R Capacidad Productiva Utilizada 49 Piezas fabricadas (Mes)
o 100% ) .
& Energia consumida (Mes) Tiempo en operacion Potencia (W]
o . 2500
& 2 0 387 minutos
: : . 2000
Maquinas Maquinas Maquinas 120 Tiempo total en operacion Medo
operando en espera apagadas horas 1500
q!$ T% 1000
500
0
- ‘o 09:00 1000 11:00 1200 1300 1400 1500 16:00 1700 1800
s . 65%
CNC_HASS.01 CNC_HASS_02 N® piezas 5 & Enoperacion w Detenida
Estado actual Estado actual o
En operacién En operacién N* paradas: 5
Energia consumida (Mes) Energia consumida (Mes)
Tiempo en operacion (Mes) Tiempo en operacion (Mes) .
45h/ 24 htotales 75h/ 24 htotales Potencia final:
Piezas producidas (Mes) Piezas producidas (Mes) Eﬂergla total: 09:00 10:00 1100 1200 1300 14,00 1500 16:00 17:00 18:00
47 2
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IMPLEMENTACION

Sistema de monitoreo en tiempo real implementado en dos de sus maquinas
de mayor uso, con comunicacion en la nube. Se monitorea el porcentaje de
utilizacion y disponibilidad de los equipos.

e EMACO  VOET

Ltda. Industrial

-
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PredictiveLAB

(PredictiveLab es un servicio de apoyo al disefio de planes, programas vy
acciones de mantenimiento que, basado en IA, entrega informacion
oportuna y confiable sobre el estado de salud de los equipos, aumentando

su disponibilidad.
G P y
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INTRODUCCION

Hoy en dia la mayoria de los Monitoreo y diagndstico de fallas
equipos Yy sistemas estan siendo en linea con tecnicas de
monitoreados, generando aprendizaje de maquinas.

enormes volumenes de datos.
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APLICACIONES

Los sistemas de monitoreo de maquinaria basados en Inteligencia
Artificial pueden ser aplicados a cualquier maquinaria/proceso critico:

Transporte de
cargay
personas

Industria
papelera

Industria
metalurgicay
metalmecani

e Conversion
de energia
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PLATAFORMA

Recolectardatos

<A

==

GOOD POOR

Anilisis de datos y entrenamiento Diagnostico de fallas

Deteccion de \
anomalias

Clasificacion de

fallas

Monitoreo Base

Model iz i
de seiales de datos o Entrenamiento ] OEEio BELIESID
Datos matriciales entrenado | de fallas

Series temporales

Imagenes
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CLASIFICACION DE FALLAS

» Clasificacion de fallas a partir de analisis
de aceite, sujeto a evaluacion por
analistas de MCM. e

por
silice

« Carga de datos de laboratorio, en Excel B
o automatica por programa. ]

desgaste
de

componentes
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de -

componentes

» Resultados comparativos exportables a
Excel, o envio automatico de vuelta al
programa.

normal -

contaminacion

« En fase de mejora gracias al feedback
entregado por MCM
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DETECCION DE FALLAS

« Deteccion de fallas en bombas de impulsion de agua en planta
desalinizadora.

NEEN !
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DETECCION DE FALLAS

« Entrenamiento en bomba 118 con falla
 Deteccidn de fallas en bomba 315:

Anomalias en Bba315, Vib Desc 3, direcc y V/S Tiempo ;Anomalias en Bba315, Vib Desc 3, direcc x V/S Tiempo
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